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1 Firmenprofil

1.1 Rechtsform

Die Rechtsform des Unternehmens: GmbH

1.2 Firmengeschichte

Herr Johann Edl und Herr Rudolf Schelhaas haben das Unternehmen im Jahr 1974
unter dem ursprunglichen Firmennamen ,Schelhaas & Edl GmbH“ gegrindet.
Aufgrund der technischen und persoénlichen Fahigkeiten im Bereich der Dreh- und
Frastechnik konnten sie sich schnell einen guten Namen erarbeiten. Schon nach
wenigen Jahren wurden weitere Maschinen angeschafft und neue Mitarbeiter
eingestellt. Auch der technologische Fortschritt wurde erfolgreich umgesetzt. Heute
produziert das Unternehmen auf unterschiedlichen CNC-Maschinen hochkomplexe

Bauteile fur die Industrie.

Ein weiterer wichtiger Meilenstein in der Unternehmenshistorie war die Herstellung
von Sondermaschinen inklusive der Steuerungs- und Regelungstechnik. Hierfur
stehen heute Uber 30 hochqualifizierte Facharbeiter zur Verfligung. Um dies auf
hdchstem Niveau weiter fortfihren zu kénnen, haben beide Unternehmer schon sehr
frih auf Nachhaltigkeit gesetzt und stellen das durch eine konsequente Ausbildung
neuer Facharbeiter erfolgreich unter Beweis. Die Schelhaas & Edl GmbH wurde

schon mehrfach als vorbildlicher Ausbildungsbetrieb ausgezeichnet.

Im Jahre 2013 zog sich Herrn Rudolf Schelhaas altersbedingt aus dem Unternehmen
zurlick. Mit dem eingeleiteten Generationswechsel in der Unternehmensfihrung im
Jahr 2013 erfolgt zum Januar 2018 die Umfirmierung in die Schneider & Edl GmbH.
Somit alle Voraussetzung erfullt um auch in Zukunft sich neuen Herausforderungen

erfolgreich stellen zu kénnen.
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1.3 Betriebsraume

Die Werkstatt hat eine GréRe von 2.500 m? und eine Hohe von ca. 5,00 m. Dazu

Blroraume sowie Lagerflachen und Parkplatze.

1.4 Produkt und Leistungsprogramm

Das Unternehmen ist auf die Zerspanung von Bauteilen sowie Systemkomponenten

fur den Sondermaschinenbau spezialisiert.

EinschlieBlich Edelstahl sind alle gangigen Materialien zu verarbeiten. Aufgrund der
soliden Ausbildung und Erfahrungen der Unternehmer und seiner Mitarbeiter ist das
Unternehmen in der Lage alle Anforderungen der Kunden schnell umzusetzen. Auf
den CNC-Bearbeitungszentren und der CNC-Drehmaschine lassen sich mit einer

Genauigkeit von 0,01 mm hochkomplexe Bauteile herstellen.

Die Firma ist spezialisiert auf folgende Leistungsangebote:
- Systemkomponenten (Sondermaschinenbau)
- Prototypenbau
- Einzelteilfertigung

- Serien bis zu einer LosgrofRe von 50 - 100 Stk.

1.4.1 Referenzprodukte:

Abbildung 1 Referenzprodukt Abbildung 2 Referenzprodukt
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Abbildung 7 Referenzprodukt Abbildung 8 Referenzprodukt
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Abbildung 9 Referenzproduk Abbildung 10 Referenzprodukt

Abbildung 11 Referenzprodukt Abbildung 12 Referenzprodukt
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T

Abbildung 15 Referenzprodukt Abbildung 16 Referenzprodukt

Abbildung 17 Referenzprodukt
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1.5 Kundenstruktur

Das Unternehmen hat zahlreiche und langjahrige Stammkunden.
Die meisten Kunden haben ihren Sitz in der Region aber auch bundesweit.

Kleinunternehmen als auch GroBunternehmen gehéren zum Kundenkreis.

Der Schwerpunkt der Kundenbranchen liegt im Maschinen- und Anlagenbau.

1.6 Lieferanten / Dienstleister

1.6.1 Zukauf von Material
Der Materialeinkauf erfolgt nur bei GroRRhandlern in der Region! Aufgrund der

langjahrigen und guten Zusammenarbeit besteht eine sehr hohe Termintreue.

1.6.2 Zukauf von Produktionsprozessen / Dienstleistungen
Hier eine Auswahl der mdglichen Fertigungsverfahren:

e Harten

e Glihen

e Brlnieren

e Pulverbeschichten

e Strahlen

e Lackieren

e Verzinken

e Eloxieren

e Verchromen

e Vernickeln

e KTL - Beschichten

e Chromatieren

e weitere auf Anfrage

Der Zukauf dieser Produktionsprozesse und Dienstleistungen erfolgt fast

ausschlief3lich bei Zulieferunternehmen in der Region.
6
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1.6.3 Zukauf von Transport-Dienstleistungen

Im Umkreis von ca. 100 km kann der Transport von Kleinteile durch die Firma selbst
mit einem eigenen Fahrzeug erfolgen. Daruber hinaus, bei kleinen Mengen und
Gewichten, mit einem Dienstleister z. B. DPD oder andere. Bei grof3eren Mengen

oder Gewichten erfolgt der Transport durch eine Spedition.

1.7 Beschaftigte

Der Unternehmer Herr Johann EdI:

Ausbildung: Werkzeugmacher, Maschinenbautechniker
Berufserfahrung: 53 Jahre
Branchenerfahrung: 53 Jahre

Die Unternehmerin Frau Julia Schneider (geb. EdI):

Ausbildung: Bankkauffrau, Dipl. Betriebswirtin
Berufserfahrung: 25 Jahre
Branchenerfahrung: 15 Jahre

Weitere Fachkréafte:

1. Mitarbeiter:

Technischer Leiter

Ausbildung: Industriemeister
Berufserfahrung: 30 Jahre
Branchenerfahrung: 30 Jahre
Betriebszugehorigkeit: 30 Jahre

2. Mitarbeiter:

Betriebsleiter

Ausbildung: Industriemeister
Berufserfahrung: 25 Jahre
Branchenerfahrung: 25 Jahre
Betriebszugehorigkeit: 25 Jahre

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser vertraulichen Unterlage(n), Verwertung und Mitteilung ihres Inhaltes ist nicht ohne unsere vorherige schriftiche Genehmigung
gestattet. Zuwiderhandlung verpflichten zu Schadensersatz. Alle Rechte fiir den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.
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Diese werden durch 25 qualifizierte Fachkrafte sowie bis zu 10 Hilfskraften

unterstutzt.

Aktuell absolvieren drei Auszubildende ihre Ausbildung zum Zerspanungs-

mechaniker und Industriemechaniker.

Die Schneider & Edl GmbH hat schon mehrfach eine Auszeichnung als vorbildliche

Ausbildungsstatte von der IHK erhalten:

r

Abbildung 18 Auszeichnung der IHK

1.8 IT-Ausstattung

= Externe und Interne Datenkommunikation:
e Telefon, Fax
e E-Mail: MS Outlook 2007
e CAD-Daten: dwg / dxf / iges / step
e Die Programmierung der Programme erfolgt an den Maschinen oder
am Computer.
= Betriebssystem:
e Windows 7
= Software allg.:
e MS Office 2007, MasterCAM, JobDISPOERP

8
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= Arbeitsplatze (Computer)
11 Computer stehen dem unternehmensibergreifenden Datenaustausch zur
Verfigung.
= Datensicherung
Die Datensicherung erfolgt Giber eine Serverdatensicherung
= Stand der Technik:
Die Informationstechnik entspricht dem Stand der Technik

1.9 Maschinenpark und Einrichtung

1. Bearbeitungszentren - bis zu 5-Achsen
1.1 MTEKT 4200 (NEU 2017!)

Arbeitsbereich: X 4.000 mm, Y 1.500 mm, Z 2000 mm
max. Belastung / kg: 13.000
Werkzeugaufnahme: SK 50/ 60 Werkzeuge

BettfrAsmaschine mit Automatic-Fraskopf und NC-Teileapparat @800
1.2 Hedelius T7 (NEU 2016 !)

Arbeitsbereich V/H: X 2600/2030 mm, Y 750 mm, Z 695/800 mm
@ Rundtisch: 750 mm
Werkzeugaufnahme: SK 40 /190 Werkzeuge
5 Achsen
1.3 Hedelius RS 60
Arbeitsbereich: X 600 mm, Y 400 mm, Z 400 mm
max. Belastung / kg: 500
Werkzeugaufnahme: SK 40

Rundsteuertisch; 5 Achsen
1.4 Hedelius BC 80 2500

Arbeitsbereich: X 2.500 mm, Y 800 mm, Z 750 mm
max. Belastung / kg: 3.000
Werkzeugaufnahme: SK 50

9
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1.5 Unisign Univers 6

Arbeitsbereich: X'5.000 mm, Y 800 mm, Z 600 mm
max. Belastung / kg: 6 x 1.000
Werkzeugaufnahme: SK 50

4 Achsen / Winkelfraskopf
1.6 Zayer LFU 4000

Arbeitsbereich: X 4.000 mm, Y 1.200 mm, Z 1000 mm
max. Belastung / kg: 7.000
Werkzeugaufnahme: SK 50
5 Achsen

1.7 Hyundai WIA F500 (NEU 2015!)
Arbeitsbereich: X 1.060 mm, Y 510 mm, Z 635 mm
Werkzeugaufnahme: SK 40
3 Achsen

1.8 Bridgeport XR 1000
Arbeitsbereich: X 1.000 mm, Y 600 mm, Z 560 mm
max. Belastung / kg: 900
Werkzeugaufnahme: SK 40

1.9 Roku-Roku Vertimac M
Arbeitsbereich: X765 mm, Y 410 mm, Z 410 mm
Werkzeugaufnahme: SK 40

1.10 Zayer BF 2000
Arbeitsbereich: X 2.000 mm, Y 960 mm, Z 900 mm
max. Belastung / kg: 2.000
Werkzeugaufnahme: SK 50

NC-Streckensteuerung

1.11 Panak FvV4
Arbeitsbereich: X800 mm, Y 380 mm, Z 445 mm
Werkzeugaufnahme: SK 40

10
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1.12 IBERIMEX

Arbeitsbereich: X 1.200 mm, Y 430 mm, Z 495 mm
max. Belastung / kg: 1.500
Werkzeugaufnahme: SK 50
konventionell
1.13 TOS W100A
Arbeitsbereich: X1.600 mm, Y 1250 mm, Z 900 mm
max. Belastung / kg: 3.000
Werkzeugaufnahme: SK 50
Bohrwerk

2. Drehmaschinen
2.1 Okuma LU 300M (CNC)

max. Durchmesser: 330 mm
max. Lange: 1.000 mm
Spindelbohrung @: 70 mm

Angetriebene Werkzeuge
2.2 OkumalLU 15 (CNC)

max. Durchmesser: 360 mm
max. Lange: 600 mm
Spindelbohrung @: 48 mm
VDI 40
2.3 OkumalLR 15 (CNC)
max. Durchmesser: 330 mm
max. Lange: 620 mm
Spindelbohrung @: 48 mm VDI 40

2.4 Bohringer VDF 630 DUS (NEU 2016!)
max. Durchmesser tber Bett: 640 mm
max. Lange: 3000 mm
Spindelbohrung @: 100 mm

11
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2.5

2.6

2.7
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Weiler E 50 (Zyklenautomat) Parat

max. Durchmesser: 520 mm
max. Lange: 1.850 mm
Spindelbohrung @: 66 mm
Ursus (konventionell)

max. Durchmesser: 505 mm
max. Lange: 1.500 mm
Spindelbohrung @: 52 mm
Multifix

Mondial Gallic 20 (konventionell)
max. Durchmesser: 560 mm
max. Lange: 2.500 mm
Spindelbohrung @: 57,5 mm
Multifix

Flachschleifmaschine
Chevallier FSG 1640

Arbeitsbereich: 1.000 x 400 mm

Raummaschinen
Hochstein VRM 3

Nutenbreite max.: 14 mm
Hublange: 800 mm
Raumnadellange: 1.000 mm

Radialbohrmaschinen
Pehac TM 50

Bohrdurchmesser max.: 50 mm

Ausladung: 350 mm — 1250 mm

Spindelhub 300: 1.000 mm

12




Leistungsprofil
Schneider & Edl GmbH
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Dok N D-RP-57-L-CNC-061202-2.0LP Stand: 2018
6. Sagen
6.1 Kaltenbach VMB 380 DS
Abmalie: @ 405 mm / 380 x 380 mm
Bandsage
6.2 Kaltenbach KKS 400
Abmalie: @130 mm /315 x 40 mm
Kreissage

6.2 Bandsage
Abmale: 400 mm x 400 mm

7. SchweilRen/Loten
7.1 WIG/MIG/MAG auf Demmler Schweifdtisch

7.2 Hartloten und Weichloten

1.10 Qualitatsmanagement

Die Anforderungen der Kunden werden mit hochster Sorgfalt umgesetzt. Die
Unternehmer selbst haben die Qualitdt zu einem ihrer obersten Unternehmensziele

gemacht. Das Unternehmen ist fur seine Préazision und Zuverlassigkeit bekannt!

Das Unternehmen legt gréf3ten Wert auf Sauberkeit und Ordnung:

Abbildung 19 Produktion Abbildung 20 Produktion
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Abbildung 21 Produktion Abbildung 22 Produktion

Abbildung 25 Produktion Abbildung 26 Produktion
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Abbildung 28 Produktion

Abbildung 29 Produktion Abbildung 30 Produktion

Abbildung 31 Materiallage Abbildung 32 Kleinteillager
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Abbildung 33 Montage Abbildung 34 Montage - Elektrik

Ubersichtliche Prozesse und der sorgsame Umgang mit hochwertigen Prifmitteln

und Werkzeugen sichern den Kunden die geforderte Qualitat.

Abbildung 35 Prufmittel & Werkzeuge Abbildung 36 Prufmittel & Werkzeuge

Abbildung 37 Prufmittel & Werkzeuge Abbildung 38 Prufmittel & Werkzeuge
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Abbildung 39 Priufmittel & Werkzeuge

Abbildung 41 Prufmittel & Werkzeuge Abbildung 42 Prufmittel & Werkzeuge

Das Unternehmen war von 1998 bis 2005 nach der DIN EN ISO 9000 zertifiziert,
erfullt aber bis heute die grundlegenden Anforderungen fir eine Zertifizierung.

1.11 Wirtschaftsdaten

Bei entsprechender Nachfrage konnen diese Informationen gerne nachgereicht

werden.
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2 Aufbau-/Ablauforganisation

2.1 Aufbauorganisation (vereinfachte Darstellung)

Geschaftsfiihrung

Johann EdI
Julia Schneider
|
I | | 1
|
Verkauf Einkauf Produktion Finanzwesen und
Julia Schneider | Manfred scaltz . Mike Bleeser Verwaltung

Julia Schneider
Manfred Schiitz

Abbildung 43 Organigramm
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2.2 Ablauforganisation
Ablaufschritte Bemerkung
Angebot Angebot Erfassung der Daten im
schreiben »| | erfassen Warenwirtschaftssystem
J JobDISPOEere
Auftrag Erfassung der Daten im
Auftrag > erfassen Warenwirtschaftssystem
liegt vor JobDISPOere
Arbeitsvorgange lléaufkarte Erstellt mit dem
festlegen ! Warenwirtschaftssystem
Zeich
eennung JobDISPOEerr
Kunden Kundenzeichnung mit
Material- Arbeitsplan

disposition

Material

bestellen

. Externe
Produktion a Produktions-

Zeichnung

. prozesse

Arbeitsablaufplanung in die
Produktion

Lieferschei )
e'ritz{ﬁfn en Erstellt Gber das Warenwirtschafts-
system JobDISPOerp
Rechnung Automat?sch generiert mit dem
Rechnung o | erstellt Warenwirtschaftssystem
i JobDISPOerp
Abbildung 44 Ergebnisgesteuertes Prozesskettendiagramm
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3 Abteilungen

3.1 Verkauf

Die Unternehmer sind in allen Verkaufsprozessen voll involviert. Von der Anfrage,
Angebotserstellung, Auftragsbestatigung, Auftragserfassung bis zur
Rechnungsstellung werden alle Prozesse zentral organisiert und kontrolliert. Die
Erfassung, Verwaltung sowie Pflege der Kundendaten erfolgt im
Warenwirtschaftssystem JobDISPOERP.

3.2 Einkauf

Die Beschaffung von Materialien und Dienstleistungen erfolgt auftragsbezogen, aber
auch Rahmenvertrage mit vereinbarten Abrufmengen werden aktuell mit einigen

Kunden umgesetzt.

Die Erfassung aller auftragsbezogenen Bestellvorgange erfasst und kontrolliert das

Unternehmen ebenfalls im Warenwirtschaftssystem JobDISPOERP.
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3.3 Produktion (vereinfachte Darstellung) Zeichnung Stand 2013 (nicht mehr aktuell): im Jahr 2014 sind weitere 560qm hinzugekommen.

— L1 — [ 1+

Rt

Schweilien

Le] ¢

Blrordume

(— o oo —

Montage

Abbildung 45 Produktion
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3.4 Materialwirtschaft

Aufgrund der Unternehmens-/ und Auftragsstruktur ist eine umfangreiche
materialwirtschaftliche Organisation umsetzbar. Auftragsbezogene Auftrage sowie

aktuelle Lieferabrufe sind zentral organisiert.

3.5 Logistik

Fur die innerbetriebliche Lagerung und den Transport der Materialien hat das

Unternehmen diverse Transportmittel zur Verfligung.

Externe Logistik: siehe 1.6.3

3.6 Qualitatssicherung und -kontrolle

Qualitat ist eins der obersten Unternehmensziele der Firma. Somit stehen die
Unternehmer und Mitarbeiter durch ihren personlichen Einsatz fir Qualitat und
Zuverlassigkeit. Die modernen Maschinen, Werkzeuge, Prifmittel und eine sehr gute

EDV-Ausstattung untermauern den hohen Qualitatsanspruch.

3.7 Personalwesen

Aufbauend auf die Berufsausbildung erfolgt die Weiterbildung durch

Fortbildungsmaflinahmen und im Selbststudium.

3.8 Umweltschutz

Die Reinigung der o6lverschmierten Putzlappen wird durch ein externes
Dienstleistungsunternehmen tbernommen. Eine Spezialfirma ist fur die Aufbereitung
bzw. der Entsorgung der Kuhlflussigkeit verantwortlich. Alle Spanabfalle werden

nach Material getrennt und recycelt.

22

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser vertraulichen Unterlage(n), Verwertung und Mitteilung ihres Inhaltes ist nicht ohne unsere vorherige schriftliche Genehmigung
gestattet. Zuwiderhandlung verpflichten zu Schadensersatz. Alle Rechte fiir den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.



Leistungsprofil
Schelhaas & EdI GmbH

Tel.: 02747 /92 150 info@schneider-edl.de
Fax: 02747 /92 15 19 www.schneider-edl.de
Dok.-Nr.: D-RP-57-L-CNC-061202-2.0-LP Stand: 2018

IndustriestralRe 5 | 57520 Steinebach/Sieg

3.9 Verwaltung (Buchhaltung)

Alle kundenbezogenen Daten erfasst das Unternehmen im Warenwirtschaftssystem
JobDISPOERP. Das garantiert eine sichere und nachvollziehbare Umsetzung aller
auftragsbezogenen Informationen in der Prozesskette bis zur Rechnungsstellung.

Im Personal- und Buchhaltungsbereich wird Varial als Software eingesetzt.
4 Leistungsspektrum

4.1 Qualitat

Die Unternehmer haben eine solide Ausbildung und viele Jahre Erfahrung. Qualitat
ist eins der obersten Unternehmensziele. Maschinen und Werkzeuge sind auf den
neusten Stand der Technik. Kurze Wege ermdglichen schnell und effizient die
Anforderungen der Kunden zu erfassen und umzusetzen.

Prifmittel sind in einem einwandfreien Zustand und werden entsprechend gepriift.
Der interne Transport und die Behandlung der Bauteile erfolgt mit &uf3erster Sorgfalt.
Qualitatskontrollen erfolgen auf allen Ebenen der Prozesskette. Nach Absprache mit

dem Kunden konnen entsprechende Prifprotokolle angefertigt werden.

4.2 Lieferzeit und Termintreue

Aufgrund der Ubersichtlichen und strukturierten Unternehmensorganisation ist von
einer hohen Termintreue auszugehen. Kurze Wege unterstiitzen die schnelle und

flexible Umsetzung aller Entscheidungsvorgéange.

4.3 (Liefer-) Zuverlassigkeit

Die Mdglichkeit auf andere Maschinen auszuweichen unterstreicht die gewunschte
Zuverlassigkeit seiner Kunden die Auftrage termingerecht fertigzustellen. Weiterhin
hat sich das Unternehmen seit seiner Grindung ein umfangreiches

Lieferantennetzwerk aufgebaut.
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4.4 Liefertreue

Schnelle und flexible Informationswege zu den Lieferanten und eine langjéhrige
sowie vertrauensvolle Zusammenarbeit sind ein maRgeblicher Erfolgsfaktor fur das
Unternehmen. Auf dieser Grundlage ist von einer sehr hohen Liefertreue

auszugehen.

4.5 (Flexibler) Service

Anderungswiinsche der Kunden sind kurzfristig auf jeder Prozessebene nach

vorheriger Absprache umsetzbar.

4.6 Zertifizierung

Obwohl das Unternehmen nicht zertifiziert ist, erfullt es in Anlehnung an die DIN EN
ISO 9000 die grundlegenden Anforderungen fir eine Zertifizierung!

Die Unternehmer selbst haben die Qualitéat zu einem ihrer obersten Unternehmens-
ziele gemacht. Die Schneider & Edl GmbH ist fir ihre Prézision und Zuverlassigkeit
bekannt! Es wird grof3ten Wert auf Sauberkeit und Ordnung gelegt. Ein weiterer
Grund sind die Ubersichtlichen Prozesse und der professionelle Umgang mit den

hochwertigen Prufmitteln.

4.7 Lieferfahigkeit / Flexibilitat

Auftragsmengen mit einer Losgrof3e von 50 — 100 Stk. sind aufgrund der zur
Verfigung stehenden Kapazitaten kein Problem. Auch eine kurzfristige Anpassung

der Arbeitszeiten sorgt fir die notwendige Flexibilitat.
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4.8 Prozesssicherheit

Die Unternehmensziele der Firma sowie die Organisation sind die entscheidenden
Einflussfaktoren dafiir, dass alle Prozesse Uber die gesamte Wertschopfungskette
die an Sie gestellten Anforderungen erfillt. Wird eine Abweichung festgestellt,
werden umgehend MaRRnahmen zur Korrektur eingeleitet und der Kunde Uber eine

eventuelle Abweichung der vereinbarten Termine und Mengen informiert.

Auf Kundenwunsch besteht auch die Mdglichkeit Bauteile zu kennzeichnen.

4.9 Eigenschaften

Der personliche Einsatz sowie die Organisation sprechen flr eine vertrauensvolle
Zusammenarbeit. Anderungswiinsche sind aufgrund der tibersichtlichen Strukturen
in kirzester Zeit umsetzbar. Der moderne Maschinenpark unterstiitzt diese
Fahigkeiten. Die Unternehmer und Mitarbeiter sind in allen Prozessen voll involviert.
Somit erhalt der Kunde direkt und sofort alle notwendigen Informationen. Der
Produktionsbereich ist Gibersichtlich und sehr sauber. Der sorgsame Umgang mit

hochwertigen Prufmitteln stellt die geforderte Qualitat dauerhaft sicher.

4.10 Material

Abmale
max. Gewicht in kg max. 5.000
Flachmaterial in mm 5.000 x 1.000
Rundmaterial in mm D =640
kleinster Durchmesser
. D=5
in mm Drehen
o Stahl
Aluminium ) Edelstahl Kunststoffe Grauguss Rotguss
(inkl. Werkzeugstahl)
Legierungen diverse diverse diverse diverse diverse diverse
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